Werkzeugstihle fiir Warmarbeit

€. Aciers a outils pour travail 3 chaud

[ 9]

Hot work tool steels

Avant le travail, une préchauffement est indispensable selon but d’utilisation.

Preheating before work indispensable depending on range of application.

Vorwérmen vor Arbeitseinsatz je nach Verwendungszweck unbedingt notwendig.

Wiérmebehandlung Traitement thermique Heat-treatment btk Iazsrjrg;gtsigr?k—e?ensile i Rm Elﬁ:, g\;b :"nt
Stoff-Nr. | warmform- | Weich- aiannarte]  Harten Trempe Hardening Anlassen —Himn :
dening g{'::;? P ca.500°C i angelassen auf °C Gebr{ggchs- *’;23:{]"
Norme No. Fg@gg:ﬁge dradoucis- ::nf;?f:t Wasser| 61 | Luft g rg\?f‘a;eir R Hésista%ce refroidir avec
Hot ses[?;tm hardness Bau |Hute | Ar 232 T BB t ° Virking. | Punng wor
Standard working | annealing § HB 30 258 Smper Ezs opstediof rg‘s,?srgzge coal with
ho. oC oC = o¢  |water| on | ar |E5Z] -c  |BEE| 400 l 450 \ 500 [ 550 } 500 ‘ 650 \ 700 | N/mm? )
1.1626 1000-800  680-710 190 780-810 @ - - - 200-300 647 - - - - - - - - - - - -
11730 1050-800  680-710 190 790-820 ® - - - 400-500  58*) 1270 1180 1080 880 - - - 1080-120 - - - -
14750 ~ 1000-800  680-710 247 - - - - - - = - = - - - - - 2780 - - - -
I.ZUSé 1150-800  760-800 200 960-1010 - ® - ®  450-600 1570 - 1370 1320 1180 980 - - 9%80-13710 - 2 - 4
1.2083 1100-800  750-800 25 1020-1050 - ® - - 400-600 56*) 1910 1880 1860 1470 1130 930 - 10801770 - 2 - ¢4
1.2242 1050-850  710-750 235 820-850 - @ - - 400-600  61**) 1720 1470 1370 1230 1080 - - 080-1670 - - - -
1.2248 1050-850  710-750 214 860-930 @ - - - 300-650 55*%) 1620 1570 1470 1370 1230 1080 - 10801770 - 2 - -
1.2307 1050-850  680-720 240 850-880 = ® - - 400-550 1080 1720 1570 1470 1420 - - - 1401720 - - - -
1.2311 1050-850  710-750 230 850-900 = ® @@ - 450-650 1770 - 1570 1470 1320 1180 1030 - 930-1470 - - - -
12313 1050-850  700-740 200 20-% & e - - 300-650 1670 1420 1370 1270 1180 {080 980 880  980-1420 - - -
12323 1050-850  740-770 215 950-1000 - @ - - 550-650 2060 -~ 1720 1670 1570 1470 1230 980 1180-1570 -~ 2 - 4
1.2343 1100-900  760-780 235 1020-1050 - ® ©® @® 550-650 1960 - 1960 2060 1910 1620 1230 980 1180-1770 1 - 3 4
1.2384 1100-800  750-780 235 1020-1060 - ® @ @&  550-650 2010 - 1960 2060 1960 1720 1320 1130 1180-1770 - - 3 4
1.2362 1000-800  800-820 225 980-1000 - ® @ @ 400-550 57 57%) A7) 57 6T 48v) - - 57+ - = =4
1.2365 1050-900  760-780 230 1020-1050 - e ® @ 500670 1720 - - 1670 1620 1570 1320 1030 1180-1670 (1) 2 3 4
1.2367 1050-850 800-840 235  1030-1080 - ® @® & 600-700 2060 - - - - 1860 1470 1130 1180-1770 - - - -
1.2582 1050-850  720-750 205 890-930 - @ - - 550-650  57**) - 1670 1570 1470 1320 1180 -  1180-1470 (1) 2 - 4
1,2550 1050-850  720-750 230 860-900 = ® - = 300-400 60*) 1780 - - - - - - 170-1860 - - - -
1.2564 1050-850  750-780 230 1000-1050 (®) @ - - 450-650 1720 - 1620 1520 1470 1370 1270 1030 1180-1570 1 - -
1.2567 1100-900  760-800 240 1050-1100 - @ - @  600-680 1770 - 1670 1690 1720 1670 1520 1080 1180-1670 - 2 - 4
1.2581 1100-850  740-780 240 1100-1150 - ® (® ® 600-700 1770 1770 1670 1720 1770 1670 1470 1080 1180-1770 - 2 - 4
1.2603 1100-850  740-780 240 1000-1050 - @ - @ 600-680 1860 1720 1700 1680 1710 1670 1520 1180 1270-1670 1 2 - 4
1.2606 1100-900  750-790 230 1020-1050 - ®@ @® ® 550-650 2160 2060 2060 2160 2060 1520 1230 1030 1180-1770 1 2 3 4
1.2622 1100-900  760-800 210 1150-1200 - ® @ @ 500650 2160 - - 2060 2060 1910 1670 1470 1470-2060 - 2 - 4
1.2662 1100-880  760-800 250 1130-1180 - ® @ ® 550-70 1770 - 1720 1720 1750 1770 1620 1230 1180-1470 - 2 - 4
1.2678 1100-800  760-800 60 1110-1140 - ® - @®  650-720 1860 - - 1910 2010 1910 1670 1420 1270-1670 - 2 - 4
12108 1100-800 820 950-1100N/mm2 480 = - - @® - - 56*) - - - - - - - - - -
1.2110 1050-850  660-700 238 830-860 - @ - - 400-600 1960 1620 1520 1420 1270 1130 930 -  1180-1570 - - - -
12113 1050-850  680-710 240 840-870 - ® - - 500-650 1860 1620 1520 1420 1320 1230 1030 880  930-1420 - 2 - 4
1.2114 1050-850  680-710 250 840-870 - ® - - 400-650 2080 1770 1670 1570 1420 1320 1180 -  1180-1770 - 2 - 4
1.2726 1050-850  670-700 240 840-870 = @ - - 400-600 1670 1420 1420 1370 1370 1270 1180 980 1180-1420 - 2 - 4
1.2731 1050-850 - - 980-1030 - ® - - N = - - - - - - - ca. 1180 - - - -
12131 1050-850  700-740 240 850-880 - ® @ - 400-600 1570 1370 1320 1320 1270 1270 1180 980 1270-1370 - - - -
12140 1050-850  670-700 240 840-870 = ® @ % 300-600 1860 1770 1770 1620 1570 1470 - - 4m - - - -
12743 1050-850  690-700 235 840-870 - ® @ [@® 450-650 61*) 1670 1600 1470 1390 1380 {270 1180 1180-1570 - - 3 -
12144 1050-850  600-700 250 860-010 = ® o - 450-650 2300 1720 1620 1570 1520 1370 1310 1080  1080-1670 - - 3 -
12141 1050-850  ©640-680 285 840-870 - ® . - 400-600 1880 1670 1620 1570 1520 1300 - - 1370-1670 -~ - - -
1.2766 1050-850  620-660 260 820-850 = ® (® ® 350-600 1770 1470 1370 1270 1180 1080 880 -  1180-1620 - 2 - 4
12161 1050-850  610-630 250 840-870 - ® @ - 350-650  56*) 1620 1520 1420 1370 1270 1180 -  1180-1670 - - - -
1.2782 1150-800 - - 1050-11000 @ - (@ - - - = - - -~ - - - - = m =
12785 1150-800 - - 1050-1100 @ - (@) - - T - - - - -
1.2187 1100-800  670-700 - 980-1030 - @ - - 450-600 1550 1520 1490 1440 1350 1050 - = %0-1100 - - - -
1.2826 1050-850  680~720 240 820-850 - ® - - 300-550  61**) 1770 1620 1470 1270 1080 880 -  1080-1620 - - - ~
1.2838 1100-900  760-7680 230 860-920 @ - - - 180-320  65*) - - - - - - - 58-63*) - - - -
1.2888 1050-900  850-720 320 1100-1150 - ®@ & o 600-10 ) - - 55*) B BAM) 53 46*) = = m e
1.2889 1100-850  820-850 240 1120-1150 - ® - @®  580-150 54 - 51 52*) B4*)  52%) 47 39%) = CRCRON
14120 1050-850  760-780 260 980-1030 - @ - - 500-750 1570 - - 1470 1370 1180 980 880 8801470 - - - -

1) 1 = Mildes Wasser — Eau doux — Soft water
*) Verwendung ungehértet im Anlieferungszustand — Utilisation a I'état naturel — Application in untreated condition
**) Hartewerte HRC — Valeurs de dureté HRC - Hardness values HRC
[ 1 Warmbad-Temperatur ca. 200° C — Température de bain & chaud 200° C env. — Martempering temperature about 200° C
a) Abgeschreckt — adouci — quenched = Rm 550—-800 N/mm? (' 0,2 = 230 N/mm As = 30%

2 = Luft — Air — Air

3 = PreBluft — Air comprimé ~ Compressed air

4=01 - Huile — Oil




