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Werkzeugstahle fiir Kaltarbeit 0 Aciers a outils pour travail a froid e Cold work teol steels
Warmebehandlung Traitement thermique Heat-treatment Héartewerte HRC ca.
Stoff-Nr. T = Valeurs de dureté HRC ca.
Warmform-[Weichgiiihen| Glihharte | Zwischen- |  Harten Trempe Hardening | Aniassen Hardening values HRC ca.
gebung Recuit Durete | Einsetzen | giihen | ca.400°C
Norme No. Faé@gﬁ:sge d ::rggﬁlts ::nfacl:.::tg Cemanton ngggig:::r Waéser i} Luft §§ gé’ rg\?g:ir gehirtet a?::lraeiseenr;rzgjz °CC
Star{;gard w:rﬁitng anr?gaflting hﬁgn?,e; ® | carburize m;?\rr’;:\cljiﬁ;e . (e ;i g %’ é § ?’ Temper ifeeTog ey
' o °C = oC °C °C water | 0i | Ar |5ES|EEE °C hardened{ 100 [ 200 ] 300 i 400 | 50C
1.2002 1000-800 700-720 200 - - 770-800 ® - - - - 180-200 66 6 63 57 50 -
1.2003 1000-800 700-720 200 - . 770-800 ) - - - - 180-200 66 66 60 52 43 -
1.2004 1050-850 680-720 210 5 = 800-830 - ® - - - 150-300 65 64 61 5 50 -
1.2008 1000-800 700-740 235 = = 170-800 - @ - - - 100-200 66 66 64 60 - -
1.2056 1050-850  710-740 210 - - 770-800 ® - - - - 180-250 65 65 62 &5 - -
1.2057 1050-850 T10-740 210 = = 800-860 ® [ - - - 180-250 65 65 6 &7 50 -
1.2063 1050-850 750-780 225 - - §20-850 - ® - - - 150-250 64 64 63 60 5 -
1.2067 1050-850 740-770 230 - 2 830-860 - ® - - - 100-180 64 64 63 60 - -
1.2080 1050-850 800-830 250 - - 930-980 - ® (8 (o) 180-250 63 63 62 60 58 -
1.2083 1100-800 750-800 225 - - 1020-1050 - e - - - 150-300 58 58 & 8 - -
1.2101 1050-850 710-750 225 = - 830-860 - ® - - - 240-350 61 61 59 5 50 -
12103 1050-850 700-720 230 - - 840-850 - ® - - - 400-500 58 57 54 50 45 38
1.2108 1050-850 710-740 230 - - 830-850 - ® - - - 180-250 65 65 62 58 54 -
1.2168 1050-850 710-740 230 - - 830-860 - [ ] - - [®] 180-250 64 64 62 58 - -
12121 1050-850 680-720 220 - - 800-860 - [ - - [®] 180-250 64 64 62 & - -
1.2128 1050-900 760-800 250 - - 820-850 - ® - - - 180-250 64 64 63 60 5 -
1.2162 1050-850 680-710 215 850-880 620-650 810-830 - ® - - - 150-180 62* 62+ 60* - - .-
1.2201 1050-850 800-830 230 - - 960-1000 - ® - - 180-250 64 64 63 60 58 -
1.2206 1000-850 710-740 210 - & 770-800 ® - - - - 100-150 66 65 62 &8 - -
1.2208 1050-850 680-720 220 - - 830-660 [ ] - - - - 180-250 52 52 50 471 43 -
1.2210 1050-850 710-740 220 - = 800-830 ® ® - - - 180-250 64 64 61 8 - -
1.2235 1050-800 680-710 250 - - 800-830 - @ - - - 180-300 63 63 60 5 50 45
1.2241 1050-850 680-710 225 - - 820-850 - ® - - - 180-300 56 5 54 581 41 4
1.2242 1050-850 710-750 225 - - 820-850 - ® - - - 180-300 61 61 59 5 52 M4
1.2243 1050-850 700-740 220 - - 850-880 ® - - - 180-300 62 62 61 571 52 45
1.2248 1050-850 710-750 215 5 - 880-930 - - - - 180-350 3% o5 954 52 80 -
1.2249 1050-850 710-750 220 - - 860-890 - ® - - - 180-300 58 5% & 8 -5 -
1.2303 1000-850 700-730 230 = - 820-860 - ® - - 400-600 55 55 54 52 48 46
1.2307 1050-850 680-720 240 - - 850-880 & ® - - - 400-600  880-1080 N/mm?2 (+ nitrieren/niturée/nitride)
1.2312 1050-850 760-780 230 - - 830-870 e ® - - @ 640-680 ** T - - 2 -
1.2316 1100-750 780-820 250 - - 1000-1030 ® - - - 650-700 49 = 4T nitriert 800-1000 N/mm*
1.2328 1000-850 690-730 250 - - 840-860 < c ® - - - 55 - - - - -
1.2341 1050-850 820-840 110 840-920 600-630 840-900 - @ ® - - 200-250 62«  62x 58%x S5Ix - -
1.2362 1000-800 800-820 225 = - 980-1000 - ® ® = - 180-250 63 63 61 58 &1 -
1.2363 1050-850 800-840 230 - - 930-870 - ® - - ® 180-400 63 63 62 60 51 -
1.2369 1050-850 800-840 250 = = 1070-1100 - e - - 450-550c =580 63 61 60 57 57 60
1.2376 1100-800 820-850 250 - - 1010-1050 - ® - - - 180-500 62 62 61 59 &7 &8
1.2378 1000-850 870-900 255 - - 1050-1100 - [ ] ® - [ 550-570 63 62 61 5 53 62
1.2879 1000-850 840-860 250 - - 1020-1040 - ® o - [ 180-250 64 63 60 58 58 58
1.2414 1050-850 710-750 220 - - 780-810 - - - - 200-300 66 66 63 60 5 -
1.2419 1050-850 720-750 230 - - 800-830 - @ - - [®] 150-250 65 65 63 &8 564 -
1.2436 1000-850 800-830 250 - - 930-980 - [ ] ® ® ® 180-250 64 64 63 60 58 -
1.2442 1050-850 - 710-750 - 220 - - 800-830 = ® B . - 180-250 66 65 63 60 5 -
1.2453 1050-850 710-750 225 - - 790-830 ® - - - = 100-250 67 67 64 60 52 -
1.2510 1050-850 140-770 215 - - 780-820 - ® - - [® 180-250 64 64 62 61 5 -
12511 1050-850 710-750 230 - - 800-830 o ® - - - 180-300 63 63 61 %8 - -
1.2515 1050-850 710-750 215 - - 780-810 ® - - - - 180-250 65 65 62 88 52 -
1.2516 1050-850 710-740 220 - - 780-810 ® - = & - 180-250 65 65 62 60 - -
1.2519 1050-850 720-750 225 - - 800-830 =, ® - - [®] 180-250 64 64 62 89 = =
1.2542 1050-850 720-750 225 - - 890-930 = ® = - = 180-300 57 57 5 54 52 -
1.2550 1050-850 120-750 225 - - 860-900 - ® - - - 180-300 60 60 59 56 52 47
1.2552 1050-850 710-750 230 - - 860-890 ® - - - 180-300 61 61 60 &8 - -
1.2562 1000-850 120-740 265 - - 800-830 = = - - 100-180 66 66 64 60 = -
1.2601 1050-850 800-830 250 - - 980-1020 o) ® ® ([ ] 180-250 63 63 61 58 58 50
1.2604 1050-800 680-710 225 - - 810-840 = ® - - - 180-300 63 63 61 5 5 -
1.2631 1100-850 750-800 230 - - 1020-1050 - ® - - ® 180-300 58 58 5 5 55 -
12110 1050-850 660-700 240 - - 830-860 & ® - - - 180-350 - 56 56 54 52 48 -
1.2m 1050-850 660-700 225 - - 850-880 - () - - - 620-790 ek - - - - -
1.2113 1050-850 680-710 240 - - 840-870 - ® = = - 160-300 58 58 5 52 41 42
1.2718 1050-850 610-630 250 - - 840-870 = ® = = - 160-300 59 58 56 52 48 4
1.2721 1050-850 610-630 250 - - 840-870 - ® = - 160-300 59 59 56 52 48 M
1.2135 1050-850 620-650 200 840-870 600-630 780-800 = [ ] - - - 150-180 62 % 62« 60x - = -
1.2743 1050-850 690-700 235 - - 840-870 - [ ] - - - 180-250 61 61 5 54 50 -
1.2745 1050-850 600-630 250 840-870 580-610 780-800 & [ ] = . - 150-180 61 6ix 60x 58 - -
1.2762 1050-850 710-750 210 - - 870-900 - (] - = = 160-300 63 63 60 55 2 =
1.2764 1050-850 600-630 250 850-880 580-610 810-830 & ® ® - - 150-180 61 % 6l 59% - - =
1.2767 1050-850 610-630 260 - - 840-870 = [ ] [ ] - 160-250 56 56 54 51 48 42
1.2823 1100-850 710-740 240 - - 810-850 - [ ] - - - 300-500 59 59 56 53 41 4
1.2826 1050-850 680-720 225 - - 820-850 - @ - - - 300-500 60 60 58 55 55 4
1.2833 1050-850 130-760 230 - - 780-820 ® - - - - 180-280 65 65 63 &7 = “
1.2838 1100-800 760-780 230 - - 860-920 ® - C] = = 180-300 67 66 63 &7 - -
1.2842 1050-850 690-720 220 - - 760-820 - ® - - [®] 150-250 64 64 62 88 - -
1.2851 1050-850 680-720 220 - - 900-950 ® (o - & - 580-650  780-980 N/mm2 (+ nitrieren/niturée/nitride)
1.2880 1050-850 800-830 260 - - 050-1050 = ® ® ® @ 180-250 63 63 62 60 58 -
1.2884 1050-900 810-840 260 - - 960-1000 - ® ® [ ] @ 180-250 85 64 63 61 58 5
%) Oberflaichenharte nach dem Einsetzen — Dureté superficielle aprés cémentation — Skin hardness after case hardening
#*%) Anlieferungszustand vergiitet auf 880-1080 N/mm? - Est fourni traité a 880-1080 N/mm? - Is supplied hardened and tempered to 880-1080 N/mm?
[ 1) Warmbad-Temperatur ca. 200°C ~ Température de bain a chaud 200°C env. - Martempering temperature about 200°C




