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Aciers pour l'extrusion a freid -
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Steels for cold extrusion

Stofi-nr. | Wérmebehandiung  Traitement thermique  Heattreatment | Mechan.Eigenschaftennach V&’:;ngfgggg;‘élga;tgf?ec;?ﬂrﬁgqa;‘;i:fc‘ apres traitement therm:m;)e
Norme No. Harten °C Anlassen StreckgrenzeRe Zugqutigkeit Rm Dehnung A Einschniirung z Kerbschlagarbeit |
Standard Trempe. = Co Faire revenir Limite d'élasticité ;gs;?;acr;%en Algl?;:ugeart?s:t 5 ,S;f;gg?&‘re I::;g;e:;ie
No. Hardening °C Temper Yield stress Tensile strength L _95 o) Reduction of area OVM)
Wasser-Eau-Water | &I - Huile ~ Oil (o] =N/mm?2 N/mm2 Uiy =0 =

1.1132 Siehe Gruppe 1:1.1141 — Voir groupe 1: 1.1141 - See group 1: 1.1141 - - - 2
1.1152 870-900 - 500-670 335 490-640 20 45 48
1.1172 840-870 850-880 550-660 365 580-730 19 45 41
1.192 820-850 830-860 550-660 410 660-800 16 40 21
16919 Siehe Gruppe 1:1.1141 - Voir groupe 1: 1.1141 - See group 1: 1.1141 e - - =
1.6680 - 830-860 540-680 1030 1230-1420 9 40 34
1.6582 - 830-860 540-680 885 1080-1270 10 45 48
1.7001 - 860-890 500-670 630 780-980 12 45 48
1.7002 - 830-860 500-670 630 780-980 12 45 48
1.7003 830-860 840-870 550-660 440 690-830 15 45 4
1.7006 820-850 830-860 550-660 540 780-930 14 45 f
1.7015 Siehe Gruppe 1 - Voir groupe 1 - See group 1 - & - - =
1.7033 830-860 850-880 500-670 590 780-930 14 45 48
1.7034 825-855 835-865 540-680 630 830-980 13 45 f
1.7035 820-850 850-880 500-670 665 880-1080 12 45 4
11131 Siehe Gruppe 1 ~ Voir groupe 1 - See group 1 - - - - -
1.7218 840-870 850-880 540-680 590 780-930 14 55 55
1.7220 830-860 850-880 500-670 665 880-1080 12 50 48
17225 820-850 850-880 500-670 765 980-1180 1 45 41
1.7321 Siehe Gruppe 1 — Voir groupe 1 - See group 1 - - - - =

') Werte fir Abmessungen = 40 mm - Valeurs pour dimensions = 40 mm - Values for dimensions = 40 mm




